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Abstract of EP 0590505 (A1) 

The invention reiates to an apparatus for monitoring 
the heat treatment or heat steriiisation of botties and 
suchlike containers in container-treatment machines 
having a transport element which m 



transport stage between a container entry and a 
container exit. In a part region of the transport stage, 
the heat treatment tal<es place with a hot medium. 
For monitoring, there is provided at least one 
temperature sensor which serves for measuring the 
temperature of the containers heated by the hot 
medium. 
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® Vorrlchtung zur Uberwachung der Wairmebehandlung bzw. Sterilisation von Flaschen Oder dergl. 
BehSlter bel einer Behaiter-Behandlungsmaschlne. 



@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrlchtung 
zur Uberwachung der WSrme-Behandlung Oder -Ste- 
rilisation von Flaschen oder dergl. BehSlter bel Be- 
hSIter-Behandlungsmaschinen mit einem Transport- 
element, welches die BehSlter fUr eine Behandlung 
an Behandlungssteilen auf einer Transportstrecke 
zwischen einem BehSltereinlauf und einem Behalter- 



auslauf bewegt. In einem Teilbereich der Transport- 
strecke erfolgt dabei die Warme-Behandlung mit ei- 
nem heiSen Medium. Zur Uberwachung ist wenig- 
stens ein Temperatursensor vorgesehen, der zum 
Messen der Temperatur der durch das helBe Medi- 
um erhitzten Behalter dient. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
gemaB Oberbegriff Patentanspruch 1. 

In der Getranke-lndustrie besteht vielfach das 
Problem, Trinkflussigkeiten, wie beispielsweise 
Fruchtsafte usw. in nicht erhitztem Zustand und 
ohne Verwendung von chemischen ZusStzen in 
Flaschen derart abzufUilen, daB eine ausreichende 
Haltbarkeit des abgefUllten und verschlossenen 
Produktes gewahrleistet 1st. Dies setzt u.a. voraus, 
daB die Flaschen beim EInbrlngen des FUllgutes 
ein hohes MaB an Sterilit9t bzw. Keimfreiheit besit- 
zen. 

Bekannt ist es hierbei, die Behalter In einer 
Fullmaschine unmittelbar vor der Fullphase und 
ggf. vor einer der FUllphase vorausgehenden Vor- 
spannphase im Inneren mil helBen Sterilisationsme- 
dium in Form von Wasserdampf zu behandeln. Zur 
Verbesserung der Qualitat der Sterilisation wurde 
auch bereits vorgeschlagen, an den einzelnen FUII- 
stellen bzw. an den dortigen FUllelementen der 
FUllmaschine Glocken vorzusehen, die die Beh9lter 
insbesondere wahrend der Sterilisationsphase voll- 
stSndig aufnehmen (DE-OS 38 09 852). 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
aufzuzeigen, mit der die WSrme-Behandlung bzw. 
Sterilisation zuverlassig uberwacht werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Vorrichtung 
entsprechend dem kennzelchnenden Teil des Pa- 
tentanspruches 1 ausgebildet. 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist der 
wenlgstens eine Sensor bevorzugt ein berOhrungs- 
los arbeitender Sensor, d.h. ein Sensor, der auf- 
grund der von dem zu messenden BehSlter ausge- 
henden warme- bzw. Infrarot-Strahlung die Tempe- 
ratur dieses BehSlters, zumindest die Temperatur 
der AuBenflSche dieses Behalters erfaBt bzw. ein 
entsprechendes elektrisches Signal liefert. Der we- 
nlgstens eine Sensor ist ein Pyrometer oder ein 
nach dem Prinzip eines Pyrometers arbeitender 
Sensor. 

Bevorzugt ist der wenigstens eine Sensor nur 
einmal fur samtliche Behandlungsstellen der Behal- 
ter-Behandlungsmaschine vorgesehen, und zwar 
dem Transportelement benachbart, mit diesem 
aber sich nicht mitbewegend. Von dem Sensor 
wird dann bevorzugt die Temperatur jedes einzel- 
nen Behalters erfaBt und jeweils individuell ausge- 
wertet. 

Die Behalter-Behandlungsmaschine ist bei- 
spielsweise eine Fullmaschine oder ein HeiB-Rin- 
ser, und zwar jeweils mit einem von einem Rotor 
gebildeten Transportelement. 

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteransprtiche. 

Die Erfindung wird Im Folgenden anhand der 
Figuren an Ausfuhrungsbeispielen n9her erlSutert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 in schematischer Darstellung und in 



Draufsicht eine FUllmaschine rotieren- 
der Bauart zum sterilen Abfullen von 
Flussigkeiten in Flaschen; 
Fig. 2 in sehr vereinfachter schematischer 
5 Darstellung eines der am Umfang ei- 

nes umlaufenden Rotors vorgesehe- 
nen Fullelemente der FUllmaschine 
nach Fig. 1 im Schnitt und zwar zu- 
sammen mit einer Flasche; 
10 Fig. 3 in ahnlicher Darstellung wie Fig. 1 ei- 
nen HeiB-Rinser umlaufender Bauart. 
Die in der Fig. 1 dargestellte FUllmaschine 
besteht im wesentlichen aus einem urn eine verti- 
kale Maschinenachse in Richtung des Pfeiles A 
15 umlaufenden Rotor 1, an dessen Umfang eine Viel- 
zahl von Fullstellen gebildet sind, die in ubiicher 
Weise jeweils aus einem Fullelement 2 und einem 
durch eine Hubeinrlchtung auf- und abbewegbaren 
Flaschentrager 3 bestehen (Fig. 2). 
20 In der Rg. 1 sind samtliche FUllstellen zwi- 
schen einem Rascheneinlauf und einem Flaschen- 
auslauf mit jeweils einer Flasche 4 besetzt darge- 
stellt. 

Die zu fOllenden Flaschen 4 werden der FOII- 
25 maschine Uber einen Transporteur 5 aufrechtste- 
hend als dicht gedrSngter einspuriger Flaschen- 
strom zugefOhrt, mittels einer Einteilschnecke 6 auf 
den Maschinenabstand gebracht und Ober einen 
Einlaufstern 7 an die einzelnen Fullstellen des Ro- 
30 tors 1 Ubergeben. Die gefullten Flaschen 4 werden 
an einem Auslaufstern 8 den FUllstellen entnom- 
men und einem nicht dargestellten VerschlieBer 
zugefUhrt. 

In Drehrichtung A des Rotors 1 auf den Einlauf- 

35 stem 7 folgend erfolgt zunSchst vor der eigentli- 
chen Fullphase, in der das flUssige Fullgut der 
jeweiligen Flasche 4 Uber das FOIIelement 2 zuge- 
leitet wird, und bei der dargestellten AusfOhrungs- 
form auch noch vor einer der Fullphase vorausge- 

40 henden Vorspannphase eine Sterilisation der jewei- 
ligen Flasche 4, d.h. eine Behandlung dieser Fla- 
sche 4 mit einem heiBen Sterilisationsmedium, 
nSmlich mit Wasserdampf. Dieser wird dem Innen- 
raum der jeweiligen Flasche 4 uber das Fullrohr 9 

45 des FUllelementes 2 oder Uber ein Gasrohr zuge- 
fOhrt, durchstromt den Innenraum der Flasche 4 
insbes. auch im Bereich des Flaschenbodens so- 
wle der Flaschenwandung und tritt an der Fla- 
schenmUndung aus. Durch das Sterilisationsmedi- 

50 um erfolgt eine Erwarmung der jeweiligen Flasche 
4 auf eine Sterilisations-Temperatur, d.h. auf eine 
Temperatur, die eine ausreichende Sterilisation und 
Keimfreiheit der jeweiligen Flasche 4 sicherstellt. 
Bei der dargestellten Ausfuhrungsform erstreckt 

55 sich der Winkelbereich der Drehbewegung des Ro- 
tors 1, indem diese Behandlung mit dem Sterilisa- 
tionsmedium erfolgt, von dem Einlaufstern 7 bis zur 
Position I. In dem sich daran anschiieBenden Win- 
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kelberei'ch der Drehbewegung des Rotors 1 zwi- 
schen den Positionen I und II erfolgt im wesentll- 
chen ein Verdrangen des Sterilisationsmedlums 
aus der Flasche 4 und ein anschlieCendes Vor- 
spannen der Flasche 4 mit einem Druck- oder 
Inert-Gas. 

Die Haltbarkeit des in die Flaschen 4 abgefUII- 
ten FUllgutes hSngt entscheidend davon ab, daB fUr 
jede Flasche 4 eine Keimfreiheit in der geforderten 
Qualitat tatsachlich auch erzlelt wird, d.h. die jewei- 
lige Flasche 4 wShrend der und/oder am Ende der 
Behandlung mit dem Sterilisationsmedium zumin- 
dest an ihren Innenflachen sowie auch an der Fla- 
schenmUndung, einschlieSlich angrenzender Fla- 
chenbereiche, uber eine bestimmte Zeitdauer eine 
Temperatur besitzt, die zum zuverlassigen Abtoten 
vorhandener Keime ausreicht. Im Interesse einer 
m6gllchst hohen Leistung der FUllmaschine sowie 
auch im Interesse eines moglichst geringen Ver- 
brauchs an Sterilisationsmedium ist weiterhin ange- 
strebt, dafi die Intensit9t der Behandlung mit dem 
Sterilisationsmedium ein die angestrebte QualitSt 
der Keimfreiheit gewShrleistendss MaB nicht allzu- 
sehr Ubersteigt. 

Zur Messung der Temperatur der Flaschen 4 
ist an der Position I an einem mit dem Rotor 1 
nicht mitdrehenden Halter oder Maschinenteil ein 
Temperatursensor 10 vorgesehen, der die Tempe- 
ratur der sich vorbeibewegenden Flaschen berOh- 
rungslos erfaBt, und zwar jeweils an einem vorge- 
gebenen Bereich der FlaschenauBenflSche. 

Der Sensor 1 0 ist belspielswelse ein Pyrometer 
Oder arbeitet nach dem Prinzip eines solchen Pyro- 
meters, d.h. belspielswelse als Teilstrahlungs- oder 
Spektralpyrometer In der Form, daB aus der Inten- 
sitat, die die von der jeweiligen Flasche 4 ausge- 
hende WSrme- oder Infrarot-Strahlung in einem 
Oder in mehreren Wellenlangenbereichen aufweist, 
die Temperatur der Flasche 4 an ihrer AuSenflache 
ermittelt wird. Die MeBrichtung des Sensors 10 ist 
mit dem dortigen Pfeil B angedeutet, d.h. der bezo- 
gen auf die radiale Maschinenachse des Rotors 1 
auBerhalb dieses Rotors angeordnete Sensor 10 
erfaSt die vorbeigefuhrten Flaschen 4 in einer 
Achsrichtung radial zur Maschinenachse bzw. die 
von den Flaschen 4 ausgehende Warme-bzw. In- 
frarot-Strahlung trifft bezogen auf die Maschine- 
nachse radial auf den Sensor 10 auf. 

Urn einzelne Flaschen 4 und/oder pIStzliche 
TemperaturSnderungen zuverlSssig erfassen zu 
kSnnen, besitzt der Sensor 10 eine kurze An- 
sprechzeit, die belspielswelse in der GroBenord- 
nung von hochstens gleich oder kleiner 10 Millise- 
kunden liegt. Diese kurze Ansprechzeit macht es 
dann aber auch notwendig, daS der Sensor 10 im 
Takt der Fullmaschine derart gesteuert wird oder 
das von dem Sensor 10 gelieferte MeBsignal in der 
mit dem Sensor 10 verbundenen Auswert- und 



Steuerelektronik 11 in diesem Maschinentakt aus- 
gewertet wird. Hierdurch werden von dem Sensor 

10 bzw. von dem von diesem Sensor gelieferten 
MeBsignal tatsachlich nur die Flaschen 4 und nicht 

5 die zwischen diesen bzw. den Fullstellen am Rotor 
1 gebildeten Zwischenraume erfaSt. 

Alternativ oder zusatzlich hierzu ist es aber 
auch mogich, den Sensor 10 bzw. die Auswert- 
und Steuerelektronik 1 1 so auszubilden, daB jeweils 

10 nur die innerhalb einer vorgegebenen Zeitperiode, 
beispielsweise innerhalb eines Maschinentaktes, 
gemessene hochste Temperatur oder das entspre- 
chende MeBsignal festgehalten bzw. gespeichert 
und fur die weitere Verarbeitung verwendet wird. 

75 Insbesondere dann, wenn die Fullstellen und 
damit die Flaschen 4 am Rotor 1 nur einen auBerst 
geringen Winkelabstand voneinander aufweisen, ist 
es auch moglich, den Sensor so vorzusehen, dafi 
er in bezug auf seine MeBrichtung schrSg zum 

20 Radius an die vertikale Maschinenachse orientiert 
ist, wie dies fUr den Sensor 10' mit dem Reil B' 
angedeutet ist. Bel dieser Orientierung des Sensors 
10' werden von diesem LUcken zwischen den ein- 
zelnen Raschen 4 an den FOIIstellen kaum noch 

25 erfaBt. 

Mit 12 ist eine Signalleitung bezeichnet, Uber 
die der Maschinentakt der Auswert- und Steuer- 
elektronik 11 zugefuhrt wird. 

Ein weiterer, dem Sensor 10 entsprechender 

30 Sensor 13 ist am Transporteur 5 unmittelbar vor 
der Einteilschnecke 6 vorgesehen, d.h. an einem 
Bereich, an dem die Flaschen 4 bel normalem 
Betrieb eine dicht gedrangte Raschenreihe bilden. 
Mit dem Sensor 13 wird ebenfalls beruhrungslos 

35 die Temperatur der der FUllmaschine zugefUhrten 
Flaschen 4 gemessen. Damit auch das von dem 
Sensor 13 ebenfalls an die Auswert- und Steuer- 
elektronik 11 gelieferte MeBsignal tatsSchlich der 
Temperatur der Flaschen 4 entspricht und dieses 

40 Signal nicht durch eventuelle Lucken zwischen den 
Flaschen 4 verfalscht wird, ist der Sensor 13 so 
orientiert, daB dessen MeB- bzw. Wirkungsrichtung, 
die mit dem Pfeil C angedeutet ist, schrag auf die 
am dortigen Fullereinlauf gebildete Raschenreihe 

45 verlauft, d.h. mit der LSngserstreckung dieser Ra- 
schenreihe einen Winkel kleiner als 90° einschlieBt. 
Durch diese Orientierung ergibt sich fur den Sen- 
sor 13 eine glelchmSBige MeBflSche. 

GrundsStzlich ist es aber auch moglich, den 

50 Sensor 13 bzw. die Auswert- und Steuerelektronik 

11 so auszufUhren, daB jeweils in einer vorgegebe- 
nen Zeitperiode nur die von dem Sensor 13 ge- 
messene hochste Temperatur bzw. das entspre- 
chende MeBsignal festgehalten bzw. gespeichert 

55 und fUr eine weitere Verarbeitung verwendet wird. 

Der Auswert- und Steuerelektronik 11 ist ein 
Speicher 14 zugeordnet, in welchem zumindest die 
fiir die Uberwachung der Sterilisationstemperatur 
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der Flaschen 4 durch den Sensor 10 bzw. 10' 
relevanten Daten gespeichert sind, d.h. beispiels- 
weise die fUr die angestrebte Qualitat der Sterilisa- 
tion bzw. Keimfreiheit vom Sensor 10 bzw. 10' zu 
messende Mindest-Temperatur der Flaschen 4 an 
der AuSenflSche in AbhSngigkelt von der mittels 
des Sensors 13 gemessenen Temperatur der Fla- 
schen 4 am FUllereinlauf sowie auch In Abhangig- 
kelt von weiteren, die Messung bzw. Uberwachung 
bestimmenden Parametsrn, wis z.B. Drehgeschwln- 
digkelt des Rotors 1 bzw. Sterillsationszeit, Umge- 
bungstemperatur, Flaschentorm, Flaschenvolumen, 
Wand- bzw. Glasstarke der Flaschen 4 usw. Bevor- 
zugt enthalt der Spelcher 14 auch Daten, die es 
ermoglichen, unter Berucksichtigung der vorge- 
nannten Parameter und der von den Sensoren 10 
bzw. 10' und 13 gemessenen Temperaturen die 
tatsachliche Temperatur an der Innenflache der 
jeweiligen Flasche 4 zu bestimmen. 

Die genannten Daten werden beispielsweise 
durch Versuche ermittelt und als Kurvenscharen 
bzw. Datensatze dem Spelcher 14 eingegeben. Filr 
die EIngabe von Daten und/oder fUr die Steuerung 
der Auswert- und Steuerelektronik 11, d.h. inbes. 
fiir spezlelle Befehle sind eine Eingabeeinrichtung 
15 sowie ein Anzeigedisplay 16 (beispielsweise 
Computer-Bildschirm) vorgesehen. 

Die Eingabeeinrichtung 15 kann weiterhin auch 
zur EIngabe derjeweils gewiJnschten bzw. erforder- 
lichen Sterilisationstemperatur dienen, die dann 
ebenfalls dem Speicher 14 als mindestens zu errel- 
chender Soil- oder Grenzwert gespeichert wird. 

Mit 1 7 ist eine Steuerleitung bezeichnet, an der 
das Ausgangssignal der Auswert- und Steuerelek- 
tronik aniiegt. 

Die Arbeitsweise der die Sensoren 10 bzw. 10' 
und 13 sowie die zugehSrige Auswert- und Steuer- 
elektronik 11 aufweisenden Obemvachungs- und 
Steuervorrichtung besteht im einfachsten Fall darin, 
daB w3hrend des Betrlebes des Fullers die Tempe- 
ratur der den Sensor 10 bzw. 10' passlerenden 
Flaschen 4 standig uberwacht wird. Unterschreitet 
das MeSergebnis, welches aus der Temperatur ei- 
ner Flasche 4 an der Position I, aus der Tempera- 
tur der Flaschen 4 am Fullereinlauf sowie unter 
Berucksichtigung der weiteren Parameter ermittelt 
wurde, den festgelegten Grenzwert, so wird durch 
ein Uber die Steuerleitung 17 der entsprechenden 
Fullstelle zugefilhrtes Ausgangssignal veranlafit, 
daB das Fiillelement 2 dieser Fullstelle geschlos- 
sen bleibt bzw. auf jeden Fall schlieBt, das Fullen 
der betreffenden Flasche 4 also unterbleibt bzw. 
abgebrochen wird. Qleichzeitig kann ein optisches 
Oder akustlsches, eine Storung anzeigendes Signal 
gegeben werden und am Display 16 die FUllstelle 
angezelgt bzw. benannt werden, an der der Grenz- 
wert unterschritten wurde. 



Es ist weiterhin auch moglich, uber die Steuer- 
leitung 17 die Temperatur des Sterilisationsme- 
diums und/oder die Menge des Sterilisationsme- 
diums in der Sterilisationsphase zur Erzlelung einer 

5 optimalen Sterilisation zu steuern. 

In der Rg. 2 ist mit unterbrochenen Linien eine 
Glocke 18 dargestellt, die an jedem Fullelement 2 
vorgesehen ist und die die jeweilige Flasche 4 
vollstandig aufnehmen kann und zumindest wSh- 

w rend der Sterilisationsphase wenigstens zeitweise 
an ihrer offenen Unterseite durch den Flaschentel- 
ler 3 dicht verschlossen ist. In dieser verschlosse- 
nen Glocke 18 erfolgt dann wahrend der Sterilisa- 
tionsphase die Behandlung der Flasche 4 mit dem 

75 Sterilisationsmedlum, und zwar beispielsweise bei 
Uberdruck. Fur die Temperaturmessung durch den 
Sensor 10 besitzt die Glocke 18 ein Fenster 19, 
welches von einem fOr Warmestrahlung durchlassi- 
gen Material hergestellt ist. Das Fenster 19 kann 

20 auch mit einer Klappe Oder einem anderen geeig- 
neten VerschluB versehen sein, der nur dann, wenn 
eine Fullstelle bzw. ein Glocke 18 den Sensor 10 
passiert, kurzzeitig fiir die Temperaturmessung ge- 
fiffnet wird. Weiterhin Ist es auch m&glich, den 

25 Flaschentrager 3 beim Passieren des Sensors 10 
kurzzeitig soweit abzusenken, daB die jeweilige Fla- 
sche 4 mit ihrem unteren Bereich aus der Glocke 
18 vorsteht und somit die Temperaturmessung 
vom Sensor 10 durch einen zwischen der Glocke 

30 18 und dem Flaschentrgger gebildeten Spalt 19' 
mSglich ist. 

Um auch evtl. Schwankungen der Temperatur 
der Flaschen 4 am FUllereinlauf zu beriicksichtigen, 
erfolgt die Auswertung der vom Sensor 10 bzw. 10' 

35 an einer Flasche 4 gemessenen Temperatur jeweils 
unter Berucksichtigung derjenigen Temperatur, die 
fOr diese Flasche 4 vom Sensor 13 gemessen 
wurde. Die Zuordnung der mit dem Sensor 13 
gemessenen Temperatur zu einer mit dem Sensor 

40 10 bzw. 10" gemessenen Temperatur ist aufgrund 
des Maschinentaktes sowie auch deswegen mSg- 
lich, well die Anzahl der Flaschen 4, die sich zwi- 
schen den von den Sensoren 13 und 10 bzw. 10' 
gebildeten MeBstellen befinden, bekannt ist. 

45 Bei der beschriebenen AusfOhrungsform wurde 
davon ausgegangen, daB sich der Sensor 10 bzw. 
10' unmittelbar am Ende des fiir die Sterilisations- 
phase vorgesehenen Winkelbereichs der Drehbe- 
wegung des Rotors 1 befindet. Grundsatzlich ist es 

so aber moglich, den Sensor 10 bzw. 10' beliebig in 
dem zwischen den Punkten I und II bestimmten 
Winkelbereich vorzusehen. Weiterhin ist es mSg- 
lich. den Sensor 13 so vorzusehen, daB er die 
Flaschen 4 in der Einteilschnecke 6 erfafit. 

55 Grundsatzlich ist es auch moglich, an jeder 
Fullstelle des Rotors 1 einen Temperatursensor 
vorzusehen, mit dem dann sowohl die Temperatur 
am Anfang der Sterilisationsphase als auch die 
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Temperatur am Ende bzw. nach der Sterilisations- 
phase erfaSt wird. Belde Temperaturen werden 
wieder von einer Auswert- und Steuerelektronik 
ausgewertet, die entweder fur jede Fullstelle Oder 
eine Gruppe von Fullstellen, oder aber fur samtli- 
che Fullstellen der Fullmaschine gemelnsam vor- 
gesehen 1st. 

Fig. 3 zeigt In gleicher Darstellung wie Fig. 1 
einen HeiB-Rinser mit einem unn eine vertikale Ach- 
se umlaufenden Rotor 20, an dessen Umfang eine 
Vielzahl von jeweils wenigstens einen Flaschengrei- 
fer aufweisenden Behandlungsstatlonen geblldet 
sind. 

Die Qber den Transporteur 21 zugefUhrten und 
nnit der Einteilschnecke 22 auf Maschinenabstand 
gebrachten Flascfien 4 werden Ober den Einlauf- 
stern dem Rotor 20 bzw. den dortigen Flascfien- 
greifern zugefUhrt. Mit dem in Richtung des Pfelles 
D umlaufenden Rotor gelangen die Flaschen 4 
nach Ihrer Behandlung Uber den Auslaufstern 24 an 
den die Flaschen 4 abfUhrenden Transporteur 25. 
Zur Obenwachung sind am RInsereinlauf, d.h. un- 
mittelbar vor der Einteilschnecke 22 oder im Be- 
reich dieser Einteilschnecke ein beriihrungslos ar- 
beitender, den Sensor 13 entsprechender Sensor 
13' und am Rinserauslauf, d.h. am Auslaufstern 24 
ein dem Sensor 10 entsprechender Sensor 10" 
vorgesehen. Diese berUhrungslos arbeitenden Sen- 
soren 10" und 13' sind wiederum in gleicher Wei- 
se, wie dies vorstehend fur die Sensoren 10 bzw. 
10' und 13 beschrieben wurde, mit einer Auswert- 
und Steuerelektronik 11 verbunden, die Uber ihre 
Signalleitung 17 dann, wenn der untere Grenzwert 
fOr die Temperatur am Sensor 10" unterschritten 
wird, ein einen Alarm auslosendes und/oder den 
Rinser abschaitendes Ausgangssignal liefert. Alter- 
nativ Oder zusStzlich hierzu ist es auch mSglich, 
mit dem von der Auswert- und Steuerelektronik 
gelieferten Signal die Temperatur des heiSen Be- 
handlungsmediums und/oder die Intensitat, d.h. die 
Menge an Behandlungsmedium und/oder die Zeit- 
dauer der Behandlung zu steuern. Der Sensor 13' 
ist bei dieser Ausfuhrungsform so orientiert, dafl 
dessen MeB- und Wirkungsrichtung senkrecht auf 
die Flaschenreihe am RInsereinlauf gerichtet ist, 
was notwendig ist, wenn die Flaschen 4 einzein 
erfaBt werden soilen. Grundsatzlich ist es aber 
auch m5glich, den Sensor 13' so zu orientieren, 
daB dessen MeB- und Wirkungsrichtung schrSg zur 
Flaschenreihe vsriauft. 

Weiterhin ist es abweichend von der vorbe- 
schriebenen Verarbeitung und Auswertung der Si- 
gnale der Sensoren 10 bzw. 10' und 13 bzw. der 
Sensoren 10 " und 13' auch moglich, jeweils nur 
das Vorhandensein einer ausreichenden Differenz 
der gemessenen Temperaturen an den Sensoren 
10' bzw. 10 und 13 bzw. an den Sensoren 10" und 
13' zu Oberwachen, wobei dann, wenn diese Tem- 



peraturdlfferenz nicht vorliegt, die Steuer-und Aus- 
wertelektronik 1 1 das Ausgangssignal an die Steu- 
erleitung 17 abgibt. Grundsatzlich ist es auch mog- 
lich, diese vereinfachte Verartieltung bzw. Auswer- 

5 tung der Signale der Sensoren mit der vorstehend 
beschriebenen Auswertung zu kombinieren. Die 
BehMlterbehandlungsmaschine, an der die Senso- 
ren zur Erfassung der Temperatur vorgesehen 
sind, kann auch eine Behalter- bzw. Flaschenvor- 

w warmeinrichtung sein. 

Aufstellung der verwendeten Bezugsziffern 
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Patentanspriiche 



1. Vorrichtung zur Oberwachung der V/arme-Be- 
handlung oder -Sterilisation von Flaschen oder 

45 dergl. Behalter (4) bei einer Behalter-Behand- 
lungsmaschine mit einem Transportelement (1 , 
20), welches die Behalter (4) fUr eine Behand- 
lung an Behandlungsstellen auf einer Trans- 
portstrecke zwischen einem BehSltereinlauf (6, 

so 7; 22, 23) und einem BehSlterauslauf (8; 24) 
bewegt, wobei in wenigstens einem Teilbereich 
der Transportstrecke die WSrme-Behandlung 
der Behalter (4) mit einem heiBen Medium 
erfolgt, gekennzeichnet durch wenigstens ei- 

55 nen Temperatursensor (10, 10", 10") zum Mes- 
sen der Temperatur der durch das heifie Medi- 
um erhitzten Behalter (4). 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch wenigstens einen Temperatursensor (13, . 
13") zum Messen der Temperatur der Behalter 
(4) vor der Wgrmebehandlung. 

5 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der wenigstens eine Tem- 
peratursensor (10, 10', 10"; 13, 13") sin berQh- 
rungslos arbeltender Sensor, vorzugsweise ein 
als Pyrometer ausgebildeter Oder nach Art ei- w 
nes Pyrometers wirkender Sensor ist. 



4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 3, 
dadurch gekennzeichnet, daS fur jede Behand- 
iungsstelle der Behandlungsmaschine wenig- 
stens eIn Sensor vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit dem wenigstens einen Sen- 
sor die Temperatur des Behalter (4) sowohl 
vor, als auch nach der WSrme-Behandlung er- 
faBt wird. 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 - 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens 
eine Sensor (10, 10", 10"; 13, 13') fur samtli- 
che Behandlungsstellen der Vorrichtung Oder 
fUr eine Gruppe von Behandlungsstellen ge- 
meinsam vorgesehen ist. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 - 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein erster Sensor 
(10, 10') an der Transportstrecke zwischen 
dem Behaitereinlauf (6, 7) und dem Beh3lter- 
auslauf (8) und ein zweiter Sensor (13) im 
Bereich des Behaltereinlaufs (6, 7) oder an 
einem zum Behaltereinlauf fiihrenden Trans- 
porteur (5) vorgesehen sind. 



Bewegungsrichtung der Behalter (4) verlauft 
bzw. mit dieser Bewegungsrichtung einen Win- 
kel kleiner als 90° einschlieBt. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-10, 
dadurch gekennzeichnet, daB das von dem 
wenigstens einen Sensor (10, 10', 10"; 13, 13') 
gelieferte MeBsignal im Takt der sich am Sen- 
sor vorbeibewegenden Behalter erfaBt 
und/oder nur die jeweils groflte Amplitude bzw. 
der jeweils groBte Wert des MeBsignales fUr 
eine spatere Auswertung festgehalten wird. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-11, 
(5 gekennzeichnet durch eine mit dem wenig- 
stens einen Sensor (10, 10', 10"; 13, 13') zu- 
sammenwirkende Auswert- und Steuerelektro- 
nik (11) zur Bildung eines MeBergebnisses. 

20 13. Von-ichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Auswert- und Steuerelektro- 
nik in AbhSngigkeit vom Signal des wenigstens 
einen Sensors (10, 10', 10"; 13. 13')sowie ggf. 
auch in AbhSngigkeit von weiteren. die Tempe- 

25 raturmessung beeinflussenden Parametern, 
wie z.B. Leistung der BehSlter-Behandiungs- 
maschine bzw. F6rdergeschwindigkeit des 
Transportelementes (1, 20), Umgebungstempe- 
ratur, Behalterart, BehSlterform. Masse bzw. 

30 Wandstarke des BehSlters, ein Ausgangssignal 
liefert. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Auswert- und 
35 Steuerelektronik (11) ein Ausgangssignal in 
Abhangigkeit des MeBergebnisses der Tempe- 
ratur der Behalter (4) vor und nach der Hitze- 
behandlung liefert. 



8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein erster Sensor 
(10") am Behalterauslauf (24) oder an einem 
vom Behalterauslauf wegfuhrenden Transpor- 
teur (25) und ein zweiter Sensor (13') im Be- 
reich des Behaltereinlaufs (22, 23) oder an 
einem zum Behaltereinlauf fuhrenden Trans- 
porteur (5) vorgesehen sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 - 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens 
eine Sensor (10, 10") eine MeB- bzw. Wir- 
kungsrichtung (B) aufweist. die senkrecht zur 
Bewegungsrichtung der BehSlter (4) verlSuft. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 - 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der wenigstens 
eine Sensor (10', 13, 13') eine MeB- bzw. Wir- 
kungsrichtung (B', C) aufweist, die schrSg zur 



15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 - 
14, dadurch gekennzeichnet, daB die Auswert- 
und Steuerelektronik (11) das MeSergebnis mit 
einem Soil- bzw. Grenzwert vergleicht und 
dann, wenn das MeBergebnis den Grenzwert 
unterschreitet, an einer Steuerleitung (17) das 
Ausgangssignal liefert, welches beispielsweise 
einen optischen und/oder akustischen Alarm 
und/oder ein Abschalten der BehSKer-Behand- 
lungsmaschine oder einer Behandlungsstelle 
veranlaBt. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Behalter-Be- 
handlungsmaschine eine Fullmaschine mit ei- 
ner Vielzahl von FGIIstellen ist, die am Umfang 
eines urn eine vertikale Maschinenachse um- 
laufenden Rotors (1) vorgesehen sind. 
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17. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Temperatur an einer Po- 
sition der Drehbewegung des Rotors (1) ertaBt 
wird, die (Position) auf einen einer Steriiisa- 
tionsphase entsprechenden Winkelbereich der 
Drehbewegung des Rotors (1) folgt. und daB 
vorzugswelse der erste Sensor an dieser Posi- 
tion mit dem Rotor (1) nicht mitdrehend vorge- 
selien ist. 

18. Vorrichtung Anspruch 16 Oder 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi jede Fullstelle eine den je- 
weiligen Behalter (4) vollstandig aufnehmende 
Glocke (18) besitzt, und daS die Temperatur 
des in der Glocke angeordneten BehSlters (4) 
durch wenigstens sine dffnung (19, 19') von 
dem Sensor (10, 10') erfaSbar ist. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprCiche 14 - 
18, dadurch gekennzeichnet, daB mit dem 
Steuerslgnal der Auswert- und Steuerelektronik 
(11) ein FlUssigkeitsventll der jewelligen FUII- 
stelle geschlossen und/oder In der geschlosse- 
nen Stellung gehalten wIrd. 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
BehSlter-Behandlungsmaschine eIne Sterilisa- 
tionsmaschine (Sterilisator) oder ein HelB-Rln- 
ser ist. 
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